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Mehrbereichs-Hydraulikfliissigkeitauf Mineraldlbasis mit erhdhtem Viskositatsindex und

ausgezeichnetem KalteflieBverhalten,

besonders geeignet fir Prazisionshydrauliken, deren

einwandfreie Funktion von Druckflissigkeiten mit verbessertem Viskositats-Temperatur-

Verhalten abhangig ist.

Physikalische Eigenschaften (typische Werte):

Eni ARNICA Einheit 22 32 46 68 Priifmethode
Viskositat mm2/s 22 32 46 68 ASTM D 445
bei40°C

Viskositatsindex 157 156 150 148 DIN ISO 2909
Dichte bei 15°C kg/m? 862 869 877 883 ASTM D 1298
Flammpunkt o.T. °C 204 215 224 222 ASTM D 92
Pourpoint °C -39 -36 -39 -39

Bezeichnung HVLP HVLP HVLP HVLP DIN 51 524 T.3
Demulgierverhalten bei min 15 15 15 15 ASTM D 1401
54°C

Qualitatsmerkmale:

Der angehobene Viskositatsindex verleihtEni ARNICAecinen flachen Viskositatsverlauf, die
Olviskositat verédndert sich somit bei wechselnden Temperaturen nur relativ geringfiigig.
Spezielle Zusatze garantieren eine optimale Scherfestigkeit des Oles, d. h. die Viskositat wird
auch bei langer Einsatzdauer nicht abgebaut. Das verbesserte KalteflieBverhalten, ersichtlich
aus dem FlieBpunkt, erweitert die Einsatzmdglichkeiten.

Eni ARNICAist mit polaren verschleiBhemmenden Zusatzen ausgestattet und eignet sich somit
besonders fir Hochdruckhydrauliken, die erhdéhtem VerschleiB infolge extremer Belastung
ausgesetztsind.

Eni ARNICAschutzt alle Metallteile in der Hydraulik vor Rost und Korrosion. Das ausgepragte
Demulgierverhalten fihrt zu schnellem Abscheiden von Wasser aus dem Ol.

Eni ARNICAbesitzt ein gutes Luftabscheidevermdgen, was eine rasche Trennung des
eingewirbelten Luftsauerstoffes vom Ol bewirkt, auch Bildung von Oberflachenschaum wird
wirksam verhindert.

Einsatzmoglichkeiten:

Der Einsatz vonEni ARNICA, anstelle von Hydraulikélen der Standardqualitat, empfiehlt sich
vor allem bei Regelhydrauliken und Kraftlibertragungssystemen, die fiir einen stérungsfreien
Betrieb Druckflissigkeiten mit einem hdheren Viskositatsindex benétigen sowie bei
Instrumenten und Prazisionsmechaniken, welche nur geringfligigen, olviskositatsbedingten
Druckveranderungen ausgesetzt werden drfen.

Bei der Produktauswahl sind die Herstellervorschriften zu beachten!
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Ergdanzende physikalisch-technische Daten:

Eni ARNICA Einheit 22 32 46 68 |Priifmethode
Neutral.-Zahl (s) mgKOH/g _— 0,44 0,44 0,39 |DIN 51558 T.1
Alterungsverh. Zunahme DIN 51 587
d.NZ nach 1000 Stunden | M9KOH/g | 0,55 1 0,50 | 0,35 | 0,70
Korr.wirk. auf Kupfer Korr. Grad 1-100A 3 DIN 51 759
Korr.-Schutzeigenschaften ) DIN 51 585
geg. Stahl Korr. Grad 0 A Verf. A
Wassergehalt g/100g nicht nachweisbar DIN ISO 3733
Schaumungseigenschaften
(VerfahrenB) S1 ml 110/0 20/0 10/0 180/0

S2 ml 20/0 Sp/0 10/0 30/0 |[DIN 51 566

S3 ml 80/0 10/0 20/0 150/0
FZG-Test A/8,3/90 11 12 1o |PIN51354T.2
Schadenskraftstufe
Spez.Gew.-Anderg. mg/KW <0,27 | <0,27 | <0,27
Bestimmung ungeldster DIN 51 592
Stoffe g/100g < 0,03
Prifung im VKA Verf. mm L 0 64 039 039 DIN 51 350 T.5
E:Kalottendurchm. ! ! !

Spezifikationen:

e DIN51524 T.3HVLP
e [ISO 11158HV

e Fives Cincinnati P-68 (ISO VG 32), P-69 (ISOVG68), P-70 (ISOVG46)

e CETOP RP 91 HHV

e AFNOR NF E 48603HV

e BS 4231HSE

e CommercialHydraulics

° Linde
e AISE127

e Danieli Standard n. 0.000.001-Rev.15 (ISO VG 46,68)
e Sauer Danfoss520L0463
e Eaton Vickers I-286-S (level ISO VG 46,68)

e Eaton Vickers M-2950-S (level ISO VG 32,68)
e Rexroth RD90220-01/12.10

e ZF TE-MLO4R

e Denison HF-0 (ISO VG 46,68)
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